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MEC FRESA DE TOPO RETO - 2 CORTES

P Cédigo D1 L1 Lz D2 TIN  TIALN
’L [\\ 12-1C 1 2 a8 3 T A
'\\_ > 12-15C 1,5 a ag 3 T A
12-3C z 4 as 3 T A
% 1' 12-25C 25 5 as 3 T A
_ i X ' 12-3C 3 6 38 3 T A
T TSt mi 12-35C 3.5 7 51 4 T A
5} i = 12-4C 4 8 51 4 T A
T e —t 12-4,5C 45 g 51 5 T A
L2 ’ 12-5C 5 1" 51 5 T A
| 12-5.5C 55 12 51 G T A
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 12-C i 8 1 21 s 15 o
Cuitd= Hibce 30 12-65C 6.5 13 51 7 T A
Metal Duro Micro Grao 4 13 o 2 4 5
12-7.5C 7.5 13 51 B T A
12-8C 8 13 51 8 T A
12-85C B85 13 51 g9 T A
12-9C a9 14 51 9 T A
f 12-95C 95 14 51 10 T A
II 12-10C 10 14 51 10 1 'y
i 12-11C 11 16 64 11 T A
12-12C 12 16 6d 12 T
@ .

K\j}’ Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN |

12-15 1 3 a8 3 T A |
L1 i 12-1,55 1,5 6 a8 3 T A
. - 12-25 2 9 a8 3 T A
1 N ] " 12258 25 12 a8 3 T A
= O | = 12-38 3 12 a8 3 T A
T o | 12-3.55 3.5 12 51 E L] i
12-45 &4 14 51 E] T A
12-458 45 14 51 5 T A
12-55 5 20 51 5 T A
r '] 12-555 55 20 64 6 T A
12-65 6 20 & 6 T A
12-655  B.S5 20 64 7 T A
12-75 7 20 64 7 T A
12-7.55 7.5 20 G 8 T A
12-85 8 20 64 8 T A
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 12-5 :3:3;353 Béﬁ :g 2: g ,Tr i
Standard - Hélice 30 12955 95 25 70 10 T A
Metal Duro Micro Grao M2.108 10 o5 70 10 T A
12-118 11 25 76 11 T A
12-125 12 25 76 12 T A
12-13s 13 25 76 13 T A
12-145 14 30 B9 14 I £
12-15S 15 30 89 15 T A
12-165 16 30 89 16 T A
12-175 17 35 102 17 5 A
12-185 18 35 102 18 T A
12-195 19 38 102 19 T A
12-205 20 38 102 20 T F2
12-228 22 40 102 22 | A
12-255 25 a0 102 25 T A
12-285 28 40 111 28 T A
12-305 30 40 111 30 T A
12-325 a2 40 111 32 T A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento

abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br
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VIEC FRESA DE TOPO RETO - 2 CORTES

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN
5 12-3L 3 25 64 3 T A
ff: i 12-35L 35 25 64 4 T A
\ >/ 12-4L 4 25 84 4 T A
- 12-45L 45 25 64 5 T A
L1 12-8L 5 25 64 5 T A
) | 12-55L 55 30 76 6 T A
= - ", 12-6L 6 30 76 6 T A
=) . X 8, 12-B5L &5 a0 83 7 T A
- 12-7L 7 a0 a3 7 T A
: ' 12-7.5L 75 a5 83 8 T A
| 12-8L 8 a5 83 8 T A
12-85L 8.5 as 89 9 T A
12-9L 9 as 89 a9 T A
12-95L 9.5 40 89 10 T A
_ 12-10L 10 40 89 10 T A
{ 12-11L 11 50 102 1" T A
12-12L 12 50 102 12 T A
12-13L 13 50 102 13 T A
12-14L 14 65 117 14 T A
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 12-L 12-15L 15 65 17 15 1 A
Longa - Hallce 30 12-16L 16 65 117 16 T A
g 12-17L 17 BO 133 17 1 A
e 12-18L 18 80 133 18 T A
12-19L 19 80 133 19 T A
12-20L 20 80 133 20 T A
12-22L 22 80 133 22 T A
12-251 25 80 152 25 T A
12-28L 28 80 152 28 T A
12-30L 30 80 152 a0 T A
12-321L a2 BOD 152 az T By
Codigo D1 L1 L2 D2 TIN TIALN
& 12-3% 3 40 100 a T A
le: 1) 12-35X 35 a0 100 4 T A
\\ [P/ 12-4X 4 40 100 4 T A
L 12-45X 45 D 100 5 T A
i 12-5% 5 40 100 5 I A
12.56X 55 50 110 6 T A
ot - 12-8X 6 60 110 & T A
£ = ] 12-6,5% 6.5 &0 110 7 1 A
- 12-7X 7 60 110 7 T A
12-7.5% 7.5 60 110 8 T A
12-8X 8 60 110 8 T A
: 12-85X B85 60 110 9 T A
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 12-X 15.8% a %0 0 5 T A
Extra Longa - Hélice 30 12-9,5% 9.5 70 110 10 T A
Metal Duro Micro Grao 12-10X 10 70 110 10 T A
12-11% 11 100 152 11 T A
12-12X 12 100 152 12 T A
12-13% 13 100 152 13 T A
12-14X 14 100 152 14 T A
12-15% 15 100 152 15 T A
12-16X 16 100 152 16 T A
12-17% 17 100 152 17 T A
12-18X 18 100 152 18 T A
12-19% 19 100 152 19 T A
12-20% 20 100 152 20 T A
12-22X 22 100 152 22 T A
12-25X 25 100 152 25 T A
12-28X 28 100 152 28 T A
12-300( a0 100 152 30 | P
12-32% a2 100 152 32 T A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




FRESA DE TOPO RETO - 3 CORTES
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Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN TIALN
13-3C 3 6 38 3 T A
13-35C 35 7 51 4 T A
13-4C 4 8 51 4 T A
13-45C 45 g 51 5 T A
13-5C 5 11 81 5 L A
1355C 55 12 51 6 T A
Fresa de Topo Reto - 3 Cortes - Série 13-C 13-6 6 il 51 8 T A
Curta- Héice 30 B |
- 13- 1
Metal Dure Micro Grio 13.7.5C 75 is &1 s T %
13-8C 8 13 51 8 T A
13.85C 85 13 51 9 T A
13-9C 9 14 51 g T A
13-9,5C 2.5 14 51 10 T A
13-10G 10 14 51 10 T .t
13-11C 11 16 B84 11 T A
13-12C 12 16 64 12 7 A
Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN |
13-35 3 12 38 3 T A
13-3.55 3.5 12 51 4 T B
- 13-45 4 14 51 a T A
- 13-458 45 14 51 5 T A
F———— 5 13-58 5 20 51 5 T A
5§ 5 13558 55 20 64 6 T A
PSS s | 13-65 6 20 64 6 T A
e 13655 65 20 64 7 T A
. ‘ 13-75 7 20 64 7 T A
13758 7.5 20 64 B T A
13-85 8 20 64 8 T A
= 13-855 85 20 64 g T A
Fresa_ _de Topo Reto - 3 Cortes - Série 13-5 13-95 9 20 64 9 N A
E;;“;‘“ﬂ; m‘: é?m 13955 9.5 25 70 10 T A
13-10S 10 25 70 10 T A
13-115 1 25 76 11 T A
13-128 12 25 76 12 T A
1398 13 25 7 13 T A
13-145 14 30 89 14 | A
13-158 15 30 89 15 T A
13-165 16 30 89 16 T A
13175 17 35 102 17 T A
13-185 18 35 102 18 T A
13-195 19 38 102 19 T A
13208 20 a8 102 20 T A
13-225 22 40 102 22 T A
13-258 25 40 102 25 T A
13-285 o8 40 11 28 T A
13-305 30 40 111 30 T A
13-325 32 40 11 32 T A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br
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VIEC FRESA DE TOPO RETO - 3 CORTES

Codigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN
' 13-3L 3 25 64 a T
‘m 13-3,5L 3.8 25 64 4 T A
13-4L 4 25 64 4 T A
— 13-4.50L 4,5 25 64 5 T A
13-5L 5 25 B4 5 T A
L1 13-5,5L 55 30 76 & T A
: 13-6L 6 30 76 [ I A
2 5! 13-8,5L 6.5 30 B3 7 T A
= . 13-7L 7 30 83 7 T A
L L2 13-7.5L 7.5 as B3 8 T A
13-8L 8 as B3 8 T A
_13-8.5L 8.5 35 89 2 T A
13-9L 9 as ] 9 T A
13-9,5L 9.5 40 B9 10 T A
13-10L 10 40 B9 10 T A
13-11L 11 50 102 11 T h
13-12L 12 50 102 12 T A
13-14L 13 50 102 13 T A
13-14L 14 65 117 14 T A
Fresa de Topo Reto - 3 Cortes - Série 13-L 13-15L 15 65 LK 15 T A
Longa - Hélica 30 13-16L 16 65 L 16 T A
Metal Duro Micro Grdo 1317 12 80 133 17 L A
13-18L 18 80 133 18 T A
13-19L 19 80 133 19 T A
13-20L 20 80 133 20 T A
13-22L 22 80 133 22 T A
13-25L 25 a0 152 25 T A
13-28L 28 80 152 28 T A
13-30L a0 80 152 30 T A
13-32L 32 80 152 32 I F.
Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN
_ 13-3X 3 40 100 3 T A
s ) 13-3,5% as 40 100 4 T A
| 13-aX E] 40 100 4 T o
— 13-4,5% 45 40 100 5 i A
13-5% 5 40 100 5 T A
L. 13-5,5% 5.5 60 110 6 T A
- 13-6X [ 60 110 6 T A
B B = = 13-85X 6.5 60 110 7 T A
Lz (137X 0 7 20 60 2 110 i T A
13-7.5% 7.5 60 110 a8 T A
13-BX ] G0 110 B T i,
Fresa de Topo Reto - 3 Cortes - Série 13-X 13-8,5% 8.5 60 110 9 T A
Extra Longa - Hélice 30 13-9% o 70 110 2] T A,
Metal Durg Micro Grio 13-9,5X 9,5 70 110 10 T A
13-10% 10 70 110 10 T A
13-11X 11 100 152 1 T A
13-12% 12 100 152 12 T A
13-13% 13 100 152 13 T A
13-14X 14 100 152 14 T A
13-15% 15 100 1582 15 T A
13-16X 16 100 152 16 T A
13-17X 17 100 152 17 T A
13-18X% 18 100 152 18 T
13-19X 19 100 152 19 T A
1 13-20% 20 100 152 20 T A
; 13-22% o2 100 152 27 T A
/’ 13-25% 25 100 152 25 T A
= _ 13-28X 28 100 152 28 T A
13-30X 30 100 152 30 T
13-32X 3z 100 152 a2 T A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br
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IVIEC  FRESADE TOPO RETO - 4 CORTES

Cédige D1 L1 L2 D2 TIN TIALN
LA 14-1C 1 2 38 a T A
\dl| j 14-1,5C 1.5 3 38 3 T A
- 14-2C 2 4 as 3 T A
b1 14-2,5C 25 5 38 3 T A
14-3C 3 & 38 3 T A
=1l “53 o | ' 14-35C 35 7 51 4 T A
B TN g 14-4C 4 8 51 3 T A
o T s 14-4,5C 4.5 a 51 5 T A
L2 48 5 2001 51 5 0007 A
14-5,5C 55 12 51 8 T A
Fresa de Topo Reto 4 Cortes - Série 14-C 14-6C 6 13 51 6 T A
Curta - Hélice 30 14-6,5C 6.5 13 51 7 T A
Metal Duro Micro Grio ekl R & 51 7 T A
14-7.5C 7.5 13 51 8 T A
14-8C 8 13 51 8 T A
14-8,5C 8.5 13 51 9 T A
14-9C a9 14 51 a9 I o
14-9,5C 95 14 51 10 T A
14-10C 10 14 51 10 T A
14-11C 1 16 B4 11 T A
14-12C 12 16 64 12 T A
Coédigo D1 L1 L2 D2 TIN TIALN
14-15 1 3 a8 3 T A
14-1,55 1,5 6 28 3 T A
L1 ] 14-25 2 9 28 3 T A
1 14-2,55 25 12 a8 3 T A
= 'r“' = 14-35 3 12 38 3 T A
5 S ! g 14-358 35 12 51 4 T A
e e : 14-45 4 14 51 4 T A
L2 14-4.55 4.5 14 51 5 T A
14-55 5 20 51 5 T A
14-5465 5.5 20 G4 (5] T A
14-65 B 20 G4 8 T A
14-6,55 6,5 20 64 7 T A
14-75 7 20 64 7 T A
14-7,58 7.5 20 64 8 T A
14-85 B 20 B4 8 1 A
Fresa de Topo Reto - 4 Cortes - Série 14-5 14-8,55 B.5 20 64 9 i A
Standard - Hilice 30 14-95 g 20 64 9 T A
Metal Duro Micro Grao 14-9.55 8.5 25 70 10 T .y
14-105 10 25 70 10 T A
14-118 1 25 76 1 T A
14-125 12 25 76 12 T A
14-135 13 25 76 12 T A
14-145 14 30 89 14 T A
14-155 15 a0 89 15 T A
14-165 16 a0 ag 16 T A
14-175 17 as 102 17 1 A
14-185 18 35 102 18 T A
14-195 12 38 102 19 i) A
14-208 20 as 102 20 T A
14-225 22 40 102 22 T A
14-258 25 40 102 25 T A
14-285 28 40 111 28 T A
14-308 an 40 111 30 T A
14-325 az 40 111 3z T A

www.fermec.com.br
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VIEC FRESA DE TOPO RETO - 4 CORTES

Cadigo D1 L1 L2 D2 TIN TIALN
14-3L 3 25 64 3 T A
o 14-3,5L 35 25 64 4 T A
/} | 14-4L 4 25 64 4 T A
— 14-4 5L 4.5 25 64 5 T A
'.I 14-50L 5 25 64 5 T A
|14-5.5L 5.5 30 76 6 T A
L9 14-BL 6 30 76 6 m A
. 14-6,5L 6.5 30 83 T T A
r == ——— v : 14-7L 7 a0 83 7 T A
= 8 14-7.5L 7.5 a5 83 B T A
P e : 1 14-8L 8 as 83 8 T A
. 14-8.5L 8.5 a5 a9 G T A
14-9L 9 as 89 9 T A
14-9,5L 9.5 40 89 10 T A
14-10L 10 40 89 10 T A
14-11L 1 50 102 11 T A
14-12L 12 50 102 12 T A
114-13L 13 50 102 13 T A
14-14L 14 65 117 14 T A
Fresa de Topo Reto - 4 Cortes - Série 14-L 14-15L 15 65 117 15 T A
Longa - Héfice 30 | [ 14-16L 16 65 117 16 T A
Metal Duro Micro Grio 14-17L 17 BO 133 17 T A
14-18L 18 80 133 18 1T A
_1-I-'I‘JL 19 BO 133 19 T LY
| 14-20L 20 BO 133 20 T A
| 14-221L 22 BO 133 22 T A
14-25L 25 80 152 25 T A
[14-28L 28 BO 152 28 T A
L 14-30L 30 B0 152 30 T A
14-32L 32 BO 152 32 T A
Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN
C b 14-3% 3 40 100 3 T A
' 14-3,5% as 40 100 4 T A
. 14-4% 4 40 100 4 1 A
14-45% 4.5 40 100 5 T A
14-5% 5 40 100 5 T A
E1 : 14-56% 5.5 GO 110 [ 1 A
I 14-6X% ] G0 110 5] T A
a o 14-6.5% 6.5 &0 110 7 T A
i i > 14-7, v 60 110 7 T A
14-7,5X 7.5 60 110 B T A
14-8X 8 G0 110 B T A
Fresa de Topo Reto - 4 Cortes - Série 14-X 14-8,5% 8.5 &0 110 a T A
Extra Longa - Hédice 30 14-9% 9 70 110 9 T A
Metal Dura Micro Grio 14-9,5X a.5 70 110 10 T A
14-10% 10 70 110 10 T A
14-11% 11 100 152 1 T A
14-12% 12 100 152 12 T A
14-13X% 13 100 152 13 T A
14-14X 14 100 152 14 T A
14-15X 15 100 152 15 T A
14-16X 16 100 152 16 T A
14-17X 17 100 152 17 T A
14-18X 18 100 152 18 T A
14-19% 19 100 152 19 T A
14-20X 20 100 152 20 T A
14-22X 22 100 152 22 T A
14-25% 25 100 152 25 T A
14-28% 28 100 152 28 T A
14-30X 30 100 152 30 T A
14-32X 32 100 152 32 T A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




IVIEC FRESA DE TOPO ESFERICO - 2 CORTES

o R
G2
b | Cadigo D1 L1 L2 D2 TIM TIALN
15-1C 1 2 38 3 T A
P 15-1.5C 1.5 3 36 3 T A
15-2G 2 4 as 3 T A
A e it 15-25C 2.5 5 38 3 T
& | = 15-3C 3 6 a8 3 T A
— ’ |15-35C 35 7 51 4 i A
Ee 15-4C 4 8 51 a T A
15-45C 4.5 g 51 5 T A
|15-5C 5 11 51 5 T A
15-5,5C 5.5 12 51 6 T A
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 15-C 15-6C & 13 a1 & T A
Cuﬂa - HE"H:E 3':' 15-5.5’0 5,5 13 51 .-Ir T -':'\.
Metal Dura Micra Grao 15-7C 7 13 51 7 1 A
15-7.5C 7.5 13 51 8 T A
15-8C 8 13 51 B T A
15-85C  BS5 13 51 g T A
15-8C 9 14 51 g i A
15-9,5C 8.5 14 51 10 T A
15-10C 10 14 51 10 T A
15-11C 1 16 64 1 T A
15-12C 12 16 64 12 T A
Codigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN
15-15 1 3 ag 3 T A
(& N 15-1,55 1,5 & a8 3 T A
\y5 525 2 9w 3 T A
- 15-2.55 2.5 12 38 3 T A
15-35 3 12 a8 3 1 A
15-3.55 3.5 12 51 T T A
- E1 : [15-a5 4 14 51 4 T A
AT — 7 15-4,55 45 14 51 5 T A
5§ : : 8 [ess & 200 6 5 : A
——— | 15-5,55 5.5 20 &4 ] T A
L2 : 15-65 8 20 84 6 11 A
| 15-6,55 6.5 20 84 7 T A
15-75 7 20 64 7 T A
15-7,55 7.5 20 64 8 T A
] 15-85 B 20 64 a8 T A
- [15-8.55 8.5 20 64 9 T A
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 15-5 15-95 g 20 64 9 r A
Standard - Hélice 30 | 15-0,55 9.5 25 70 10 T A
Metal Duro Micro Grio 15-108 10 25 70 10 T A
15-115 1 25 76 11 T A
|15-128 12 25 76 12 1r A
15-138 13 25 76 13 T A
15-145 14 a0 89 14 T A
15-155 15 30 B9 15 :I' £
15-165 16 30 89 16 T A
15-175 17 35 102 17 T A
|15-18S 18 35 102 18 T A
15-195 19 385 102 19 T A
15-205 20 38 102 20 T A
|15-225 22 40 102 22 T A
15-255 25 40 102 25 T 2
15-285 28 a0 111 28 ] A
l | 15-308 a0 40 111 30 T A
15-325 3z 40 111 32 T

Visite o nosso site e tenha um conhecimento

abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




VIEC FRESA DE TOPO ESFERICO - 2 CORTES

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN

. 15-3L 3 25 64 3 T A
7 Q'__“\ 15-35L 35 25 64 4 T A
\=w) 15-4L 4 25 64 4 T A
— 15-4,50 4.5 25 84 5 T A
15-51 5 25 64 5 1 A
o 15-5.50 5,5 30 76 6 T A
15-6L A 30 76 i T A
U s 15-6,5L 6,5 30 83 7 T A
| B 15-7L 7 30 83 7 I A
= L 15-7,56L 7.5 35 a3 8 T A
15-8L 8 a5 83 8 T A
15-85L 85 35 89 9 1 A
15-9L 9 35 89 9 T A
15-95L 9.5 40 89 10 T A
15-10L 10 40 89 10 T A
15-11L 1 50 102 11 T A
15-12L 12 50 102 12 T A
15-13L 13 50 102 13 1 A
15-14L 14 65 17 14 T A
“resa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 15-L 15-15L 15 65 n7 15 J A
Longa - Hélice 30 15-16L 16 B5 117 16 T B
Metal Duro Micro Grio 15-17L 17 a0 133 17 T Ay
15-18L 18 80 133 18 T A
15-19L 19 80 133 19 T A
15-20L 20 80 133 20 T A
15-22L 22 80 133 22 T A
15-25L 25 80 152 25 T A
15-28L 28 80 152 28 T A
15-30L 30 80 152 30 1 A
15-32L a2 80 152 32 T A

Codigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN |
15-3X 3 40 100 3 T A
o 15-35X 35 40 100 4 T A
Ik‘- v 15-4% 4 40 100 4 T A
iy 15-4,5% 4.5 40 100 5 T A
15-5% 5 40 100 5 T A
L1 15-55X 55 60 110 6 T A
15-6X% 8 60 110 6 T A
5 5! 15-65X 6.5 60 110 7 T A
- - - 15-7X 7 60 110 7 T A
L2 - 15-7,5% 7.5 60 110 8 T A
15-8X 8 60 110 8 T A
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 15-X e — I 2
XA LOngs-- hisice 0 15-95X 95 70 110 10 T A
K Ee B el 1510x 10 70 110 10 T A
e 15-11X " 100 152 11 T A
: 15-12X% 12 100 152 12 T A
15-13% 13 100 152 13 T A
15-14X 14 100 152 14 T A
15-15X% 15 100 152 15 T A
15-16X 16 100 152 16 T A
15-17X 17 100 152 17 T A
15-18% 18 100 152 18 T A
15-19% 19 100 152 19 T Fa
15-20% 20 100 152 20 T Fit
15-22X 22 100 152 22 T A
15-26X 25 100 152 26 T A
15-28X% 28 100 152 28 T
| I 15-30% a0 100 152 30 T A
15-32X 32 100 152 32 b A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




IVIEC  FRESA DE TOPO ESFERICO - 4 CORTES

L2 D2 TIN TIALN

= N Codigo D1 L1
g™ 16-1C 1 2 38 3 T A
o=l 16-1.5C 1,5 3 38 3 T A
16-2C 2 4 38 3 T A
Er 16-2,5C 2.5 5 38 3 T A
= A - o 16-3C 3 6 38 3 T A
5 f/ o {s | 16-3,5C a.5 7 51 4 T A
NS _ % ) 16-4C 4 8 51 a I A
Lz ! } 16-4,5C 4,5 g 51 5 T A
16-5C 5 11 51 5 T A
" \ 16-55C 5,5 12 51 6 T A
“resa de Topo Esférico - 4 Cortes - Série 16-C b 16-6C B 13 51 6 T A
Curta - Hélice 30 16-6,5C 6.5 13 51 Fi T A
Metal Duro Micro Grio 16-7C 7 13 51 7 T A
16-7,5C 7.5 13 51 8 T A
16-80C a 13 51 ;] T ey
16-8,5C 8.5 13 51 9 T A
16-9C g 14 51 g T A
16-9,5C 9.5 14 51 10 T A
16-10C 10 14 51 10 1 5
i 16-11C 11 16 &4 11 T A
16-12C 12 16 B4 12 T )
"\n._‘ '

q__“} Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN TIALN
N 16-18 1 3 a8 3 T
161,55 1.5 6 38 3 T A
16-25 2 9 38 3 T A
16-2,55 25 12 38 3 T
2. , 16-35 3 12 38 3 T A
T g e N 3 16-3,55 3.5 12 51 4 I A
5 (- | 16-45 4 14 51 4 T A
L — | ! 16-455 4.5 14 51 5 T
L2 z 16-55 5 20 581 5 T A
16-5,58 5.5 20 64 8 T A
16-65 B 20 B4 [ T A
16-6.55 6.5 20 B4 7 T A
16-75 7 20 64 7 T 2
16-7.55 7.5 20 B4 8 T
| 16-85 B 20 B4 ] T A
___ Fresa de Topo Esférico - 4 Cortes - Série 16-S 16-858 85 20 64 9 T A
Standard - Hélice 30 16-95 9 20 G4 9 T &
Matal Duro Micro Grio 16-9,55 8.5 25 70 10 T A
16-105 10 25 70 10 T
16-115 11 25 76 1 T
| 16-125 12 25 76 12 1 A
16-135 13 25 76 13 T A
16-145 14 30 89 14 T A
| 16-155 15 30 BS 15 I &
16-165 16 a0 CE] 16 T A
16-175 17 a5 102 17 T A
| 16-18S 18 a5 102 18 T
16-195 19 38 102 19 T A
16-205 20 38 102 20 T A
16-225 22 40 102 22 T A
16-255 25 40 102 25 T A
| 16-285 28 40 111 28 T
| 16-305 30 40 111 30 T A
16-325 32 40 111 32 T A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




WVIEC FRESA DE TOPO ESFERICO - 4 CORTES

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN
16-3L 3 25 64 3 T A
16-3,5L 3.5 25 64 4 T A
! 16-4L 4 25 64 4 T A
\d 16450 45 25 64 5 T A
16-5L 5 25 64 5 T A
gy [essL 55 w0 6 T A
16-BL. [ 30 76 6 T A
\ )‘ 16-65L 65 30 83 7 T A
\ 16-7L 7 an 83 7 T A
; L1 16-7,5L 7.5 35 83 8 T A
,' 16-8L 8 35 83 8 T A
&0 s f 16-8.5L B.5 a5 80 9 T A
— e e ] 16-9L 9 35 80 9 T A
£ . ; 16-8,5L 9.5 40 89 10 T A
| 16-10L 10 40 a9 10 T A
| 16-11L 11 50 102 1 T A
4 16-12L 12 50 102 12 T A
16-13L 13 50 102 13 T A
Fresa de Topo Esférico - 4 Cortes - Série 16-L 16-14L 14 65 117 14 T A
Longa - Hélice 30 16-15L 15 85 17 15 T A
Metal Duro Micro Grio 16-16L 16 65 117 16 T A
16-17L 17 BD 133 17 T Ay
16-18L 18 BD 133 18 T A
16-19L 19 B0 133 19 T A
16-20L 20 80 133 20 T A
! 16-22L 22 80 133 22 T A
16-25L 25 BO 152 25 T A
l 16-28L 28 B0 152 28 T A
16-30L 30 BO 152 30 T &
16-32L 3z BO 152 a2 T A
]
’ Codigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN
\ ] 16-3% 3 a0 100 3 T A
<] "| 16-3,5% 35 a0 100 4 T A
| 16-4X 4 40 100 o4 T A
s | 16-45X 45 40 100 5 T A
; 16-5% 5 a0 100 5 T A
= - ; - | 16-55X 55 60 110 6 T A
| e 8, | 16-6X 6 &0 110 6 T A
- | 16-65% 6.5 60 10 7 T A
16-TX T &0 110 T T A
j 16-7.5% 7.5 &0 110 a T A
h 16-BX 8 G0 110 B T i
Fresa de topo esférico - 4 Cortes - Série 16-X &) :;g;“ 355 ?g ::g g I A
E:;:f:! ﬁgﬂm;ig;u \ 16-95X 9,5 70 110 10 T A
16-10X% 10 7o 110 10 T A
16-11X 11 100 152 11 T A
16-12X 12 100 152 12 T A
16-13X 13 100 152 13 T Y
16-14X 14 100 152 14 T A
16-15X 15 100 152 15 T A
16-16X 16 100 152 16 T A
16-17X 17 100 152 17 T A
16-18X 18 100 152 18 T A
16-19X 19 100 152 19 T A
16-20X 20 100 152 20 T A
16-22X% 22 100 152 22 T oY
16-25X 25 100 152 25 T A
16-28% 28 100 152 28 T A
l 16-30X 30 100 152 0 T A
16-32X ap 100 152 a2 T A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




VIEC FRESA DE TOPO ESFERICO - 3 CORTES

P oo~ n N Codigo DA L1 L2 D2 TIN TIALN
B k= ' = (1750 3 6 38 3 T A
e = 4 [17-3,5C 3s [ 51 R T A
: ; 17-4C 4 a8 51 4 T A
17-4.5C 4.5 9 51 5 T A
[17-5C 5 11 51 5 T A
17-55C 5.5 12 51 [i] T &,
Fresa de Topo Esférico - 3 Cortes - Série 17-C A 17-6C & 13 51 6 T A
Curta - Hélice 30 17-6,5C 6.5 13 51 7 T A
Metal Duro Micro Gréo 17-7C 4 13 51 4 T A
17-7.5C 7.5 13 51 8 T A
17-8C &8 13 51 8 T
17-8.5C 8.5 13 51 9 T A
17-9C g 14 51 9 T iy
17-9.5C 9.5 14 51 10 T A,
17-10C 10 14 51 10 T A
17-11C 11 16 64 11 T A
17-12C 2 16 G4 12 T A
Cadigo D1 L1 L2 D2 TIN TIALN
s 17-3S 3 12 38 3 T A
17-3,55 3.5 12 51 4 T A
————— — [17-48 4 14 51 4 T A
Bl KX : 8 17-455 4,5 14 51 5 T A
e i A 17-55 5 20 51 5 T &
LS ; [17-558 55 20 64 6 T A
17-65 G 20 G4 [ T A,
17-6.55 6.5 20 G4 T T A
17-78 7 20 64 7 T A
17-7.55 -] 20 64 8 T A
Fresa de Topo Esférico - 3 Cortes - Série 17-5 17-85 ] 20 B 8 T A
Standard - Hélice 30 \ |17-858 85 20 64 9 T A
Metal Dura Micro Grao f 17-95 9 20 G4 9 T A
17-9.55 9.5 25 70 10 I A,
17-105 10 25 70 10 T A
17-115 11 25 76 11 T A
17-125 12 25 76 12 T A
{17-138 13 25 76 13 T A
17-145 14 30 89 14 T A
17-155 15 30 B9 15 T A
| 17165 16 30 B9 16 T A
17-17S 17 35 102 17 T A
17-185 18 35 102 18 T A
17-195 19 38 j02 19 T A
2 . 17-205 20 38 102 20 T A
17-225 22 40 102 22 T A
/’ | 17-258 25 40 102 25 T A
] 17-28S 28 40 11 28 I
17-305 30 40 111 30 I A,
17-325 32 40 111 32 T A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




VIEC FRESA DE TOPO ESFERICO - 3 CORTES

Cédigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN
17-3L a 25 64 3 T A
m 17-35L 35 25 64 4 T A
6 17-4L 4 25 64 4 T A
17-4,5L 4,5 25 64 5 T A
17-5L 5 25 64 5 T A
17-5,50 5,5 a0 76 (5 T A
17-6L 6 30 76 (5 T A
: L3 : 17-6.5L 6,5 a0 B3 7 T A
= = 17-7L 7 30 B3 7 T A
5 | 2] 17-7,5L 7.5 as B3 8 T A
= = P 17-8L B8 as B3 8 T A
: 17-8,5L 8,5 a5 B9 g T A
17-9L 9 as 1] 9 T A
17-9,51 9,5 40 Ba 10 T A
/ 17-10L 1Il_',i 40 BS 10 T A
{ 17-11L 1 50 102 1 T A
17-12L 12 50 102 12 T A
17-13L 13 50 102 13 T A
17-14L 14 65 17 14 T A
Fresa de Topo Esférico - 3 Cortes - Série 17-L 17-15L 15 65 17 15 T A
- Hélice 30 17-16L 16 65 117 16 T A
Duro Micro Grao 17-17L 17 80 133 7 T A
17-18L 18 80 133 18 I B
17-19L 19 80 133 19 T A
17-20L 20 80 133 20 T A
17-22L 22 80 133 22 T A
17-25L 25 80 152 25 T A
17-28L 28 a0 152 28 T A
l 17-30L 30 80 152 30 T A
17-32L agz 80 152 az T A
Codigo D1 L1 L2 D2 TIN  TIALN
17-3% 3 40 100 3 T A
17-3,5% 3.5 40 100 4 T A
17-4% 4 40 100 4 T A
17-4,5% 4,5 40 100 5 T A
17-5% 5 40 100 5 T A
I L1 17-5,5% 5.5 60 110 6 T A
L . 17-6X [ 60 110 6 T A
&k B 17-6,5% 6.5 60 110 7 T A
~ - = 17-7X 7 60 110 7 T A
17-7 5% 7.5 60 110 8 T A
17-8X B 60 110 8 T A
ok — 17-8.5X B.5 B0 110 9 T Ay
Fresa d_e_ Topo Esférico - 3 Cortes - Série 17-X 175 3 70 310 5 T A
Extra Longa - Hélice 30 17-95% 9,5 70 110 10 T A
Metal Duro Micro Grio 17-10% 10 0 110 10 T A
17-11% 11 100 152 11 T A
17-12X 12 100 152 12 T A
17-13% 13 100 152 13 T A
17-14X 14 100 152 14 T A
17-15X% 15 100 162 15 T A
17-16% 16 100 152 16 T A
17-17X 17 100 152 17 T A
17-18% 18 100 152 18 T A
17-19% 19 100 152 19 T A
2 17-20% 20 100 152 20 T A
17-22% 22 100 152 22 T A
/’ A7-25% 25 100 152 25 Li A
g . 17-28X 28 100 152 28 T A
l 17-30% 30 100 152 an T A
17-32% 32 100 152 az T,

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




IVIEC  FRESADE TOPO - HASTE REFORCADA

D) k= |8
[ - ]
Cadigo D1 L1 L2 D2 TIN TIALN
. [118-2 2 3 50 6 T A
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Série 118 118-25 25 a 50 6 T A
Curta - Hélice 30°- Haste reforgada Metal Duro Micro Griio 118-3 3 4 50 P T A
(1184 4 5 50 i T A
118-5 5 6 50 ] T A
118-6 & 7 50 6 T A
-— - L1 -
e _ () oiT=—"| |}
- L2
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Série 119
Curta - Hélice 30°- Haste reforcada Metal Duro Micro Grdo Cadigo d L1 L2 o2 TN TIALN
119-2 2 3 50 G T A
119-2.5 25 3 50 [:] T A
119-3 3 4 50 5] T A
119-4 4 5 50 i3 T A
119-5 5 [i] 50 G T Ay
119-6 6 T 50 (] T A
A L1
- P —— \;.- Lz
Cadigo D1 L1 L2 D2 R
|92-as 3 12 a8 3 03
92-45 4 14 51 4 03
82-55 5 14 51 5 0.3
92-65 ] 20 64 3] 0.3
Fresa de Topo Reto Polida - 3 cortes - Série 92-S e s i o - 4
Standard Hélice 45°- Metal Duro Micro Gréo 92-8S 9 <0 64 g 0.4
Para ago inoxidavel, titAnio, inconel & outros materiais simikares 92-105 L1, 25 70 10 0.5
92-115 11 25 76 11 0.5
92128 12 25 76 12 05
92-145 14 30 B9 14 0.5
92165 16 30 89 16 0.5
92-185 18 35 102 18 0.5
92-205 20 38 102 20 05
92-225 22 40 102 22 0.5
92.255 25 40 102 25 0.5
- I 1 -
—— — 2 a
. — s, B, B S~ "
oSt S (6)) *~=—= B
. atll — \H___:jz ! L‘? ;
Fresa Conica de Topo Reto - 3 Cortes - Série 2704
Corte Central - Metal Duro Micro Grao
Cédigo D1 L1 L2 D2 a  TIALN
27T04-02 3 28 G5 1] 1730 A
2704-08 3 32 P 8 3 A
27T04-13 3 38 B0 10 5 A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




IVIELCC  rRresADE TOPO RETO PARA ACABAMENTO E P/ CHANFRAR

—
— Cadigo D1 L1

L2 D2 Cortes TIN TIALN
231-38 3 12 38 3 [ T A
- 231-45 4 14 50 4 & T A
: - 231-55 5 20 50 5 (] T A
L ARORAS, Tt |2316S 6 20 &0 [ [ T A
b = 231-75 7 20 60 7 6 T A
| L2 231-88 8 20 60 8 [ 1 A
231-95 g 20 &0 9 6 T A
Fresa de Topo Reto - Varios cortes - Série 231-S mAlalgs. 30 =N £ 1g i T A
Standard Hélice 50° < 48 HRC - Para acabamento - Metal Duro Micro Grio | 221-18S 12 =8 8 1% - I .
231-145 14 a0 a9 14 10 T A
231-168 16 30 89 16 10 T A
231-185 18 35 102 18 12 T A
231-208 20 as 102 20 12 T A
231-228 22 40 102 20 12 1 A
231-255 25 40 102 25 12 T A
e -
= e
m > Cadigo D1 L1 L2 D2 Cortes TIN TIALN
) 210-35 3 12 a8 3 6 T A
i 210-45 4 14 51 4 T A
1 ] [210-55 5 20 51 5 6 T A
= l 210-65 8 20 64 B 6 T A
§ O = 210-75 7 20 64 7 (5] T A
I Lz ] | 210-85 8 20 64 8 8 T A
210-95 9 20 64 g 8 T A
Fresa de Topo Reto - Varios Cortes - Série 210-S 210-105 10 25 70 10 8 T A
Standard Hélice 507 < 68 HRC - Para acabamento - Metal Duro Micro Grio | 210125 12 25 76 12 10 T 2
210-145 14 30 89 14 10 T A
210-165 16 30 89 16 10 T A
(210185 18 35 102 18 ges T A
210-208 20 38 102 20 12 T A
210-225 22 40 102 22 12 T =Y
210-255 25 40 102 25 12 T A
ot
#_'\:__ e e ———— _.:-" =i a
L1
Fresa para Chanfrar - Série 510-60°
< 58HRC - Metal Duro Micro Grao g& Cédigo D1 L1 a Cortes TIALN
(‘L 510-60-4 4 GO 60 3 A
510-60-6 6 60 B0 4 A
(510608 8 2~ 75 60 i A
510-60-10 10 100 60 [ A
510-60-12 12 100 60 (5 A
‘_ — — FE o |
F ] L1
Fresa para Chanfrar - Série 510-90° 3
< SBHRAC - Matal Durg Micro Grio Gﬁdigo D1 L1 a Cortes TIALN
510-90-4 4 60 ag 3 A
510-90-6 6 &0 an 4 A
510-90-8 8 75 a0 4 A
510-80-10 10 100 ag 6 A
510-90-12 12 100 an [ A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: wWww.fermec.com.br




VIEC FRESA DE TOPO ESFERICO

Ly, ] £ Lz H
: i : e ————
Fresa de Topo Esférico - Série 19-L
Lomga < 60 HRC - 2 Corles Helicoidais — Metal Duro Sub Micro Grao
Cadigo D1 D2 D3 L1 L2 L3 TIALN
19-6L 6 5.8 6 G 36 75 A
19-8L 8 7.8 & 8 36 110 A
|19-10L 10 a8 10, 10 40 110 A
19121 12 1.8 12 12 45 110 A
L1 L2
fiy) 5| e ———
% _//I ) | L3 |
Fresa de Topo Esférico - Série 19-X
Extra Longa < 60 HRC - 2 Corles Helicoidais — Metal Duro Sub Micro Grao
Codigo D1 D2 D3 L1 L2 L3 TIALN
19-6X B 5.8 B 6 36 100 A
19-8X 8 7.8 8 ;) 36 150 A
19-10X 10 8.8 10 10 40 150 A
19-12X% 12 11.8 12 12 45 150 A

Fresa de Topo Esférico - Série 256-L =

Longa com Refigeracho - 2 Cortes Helicoidais — Metal Duno Micro Grlo

Cédigo DA D2 D3 L1 L2 L3 TIALN [
| 256-8 6 5.8 6 (& 36 75 A
256-8 ] 7.8 ] ;] a6 110 A
_255-"] 10 9.8 10 10 40 110 A
256-12 12 11.8 12 12 45 110 A
E L1 L2

D2

AN

D
7
V'
I|I |

Fresa de Topo Esférico - Série 265-X

Extra Longa com Refrigeragdo - 2 Cortes Helicoidais — Metal Duro Micro Grio

Cadigo D1 D2 D3 L1 L2 L3 TIALN
| 265-6 (& 5.8 6 [ 36 100 A
265-8 8 7.8 8 8 38 150 A
263-10 10 a8 LILE 10 a0 130 i
265-12 12 11,8 12 12 45 150 A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento

abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




VIEC FRESA COPIADORA DE TOPO ESFERICO - 2 CORTES

L3

Copiadora Longa - Série 132-L
Fresa de Topo Esférico - 2 Cortes - Corte Refo para coplar em Matriz ‘;
Metal Dure Sub-Micro Grao \)

Cadigo D1 D2 L1 L2 L3 TIALN
132-3L 3 6 4 36 75 A
132-4L 4 6 5 36 75 A
13265L 5 6 6 3 75 A
132-6L 6 ] 8 36 75 A
132-8L 8 10 12 40 120 A
132-10L 10 12 15 45 120 A
132-12L 12 14 18 45 120 A
N —— — R
) [ — ' I}
Copiadora Extra Longa - Série 133-X T cm——— s '
Fresa Topo Esfénico - 2 cortes - Corte Reto para copiar em Matriz “~ - i
Metal Duro Sub-Micro Grio Wik e = = = S oz R
[133-3x 3 6 4 36 100 A
133-4% 4 & 5 36 100 A
[1336X 5 6 6 3 100 A
133-6X 6 8 8 a6 100 A
133-8BX 8 10 12 40 150 A
[133-10% 10 12 15 45 150 A
[133-12X% 12 14 18 45 150 A
= L1 ! L2
- : '
&, {8
Copiadora Longa - Série 149-L . . L3
Fresa da Topo Esférico - 2 Cortes - Corte Helicoidal para copiar em Matriz @
Metal Duro Sub-Micro Grio Codigo D1 D2 L1 L2 L3  TIALN
149-3L a3 G 4 as 75 A
149-4L 4 6 B 36 75 A
149-5L 5 6 & 36 75 A
149-6L [ B8 8 36 75 A
149-8L 8 10 12 40 120 A
149-10L 10 12 15 45 120 A
149-12L 12 14 18 45 120 A
L™~ Bl B KB - Le
Copiadora Extra Longa - Série 150-X M &
Fresa Topo Esférico - 2 Cortes - Corte Helicoidal para copiar em Matriz : . L3 ' ’
Metal Dura Sub-Micmn Grdn @ Cédigo D1 D2 L1 L2 L3 TIALN
150-3X 3 6 4 a6 100 A
150-4% 4 & 5 a6 100 A
150-5% 5 6 6 35 100 A
150-6X (& 8 8 a6 100 A
150-8% 8 10 12 40 150 A
150-10X 10 12 15 45 150 A
150-12% 12 14 18 45 150 A

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: wWww.fermec.com.br




M Ec FRESA DE TOPO ESFERICO CONICA - TORICA E / RANHURAR

m
D2

Fresa de Topo Esférico - Série 512

Conica Halicoidal J.:_xh'a Ll.'_:ll'lga - 2 Cortes Cadigo D1 D2 L1 L2 L3 L4 TIALM
Matal Dura Sub-Micro Grio BioE 3 & 3 0 36 360 A
512-4 4 6 5 12 a6 100 A
|512-5 5 6 6 12 36 100 A
512-6 (5 8 6 15 36 110 A
512-8 8 10 8 20 40 120 A
|312-10 10 12 10 25 45 160 A
| 512412 12 14 12 a0 45 200 A
. = —
A L2
b 3 = i
@ s
L1 L3
Fresa de Topo Reto - Série 232 La
Céanica Helicoidal Térica Extra Longa - 2 Cortes [ i
M NAOEMR Mo i Cédigo D1 D2 L1 L2 L3 L4 R TIALN
[232-3 3 6 4 10 36 100 0.5 A
232-4 4 [ 5 12 36 100 0,5 A
|232-5 5 6 6 12 36 100 0.5 A
232-6 6 8 [ 15 36 110 1,0 A
232-8 8 10 8 20 40 120 1,0 A
232-10 10 12 10 25 45 160 1,0 A
232-12 12 14 12 30 45 200 15 A
i
Cdadigo D1 L1 L2 D2 Cortes TIALN
.= : : 2110-102° 10 2 55 8 (5 A
| — 2110-108 10 3 55 Y 6 A
- 2110-122 12 2 55 10 8 A
= 2110-123 12 3 55 10 8 A
=Lt 2110-162 16 2 55 10 10 A
| 2110-163 16 3 55 10 10 A
5 2110-164 16 4 55 10 10 A
a = - 2110-165 16 5 55 10 10 A
1 L2 2110203 20 3 60 12 10 A
' 2110-204 20 4 60 12 10 A
Fresa para Ranhurar - Série 2110 211500 =0 1 i 1% ) 2
Tipo Wooldruff - Metal Duro Micro Gréo AL B o i i A
2110224 22 4 G0 16 12 A
2110-225 22 5 G0 16 12 A
2110-226 22 6 &0 16 12 A
2110-254 25 4 60 16 12 A
2110-255 25 5 60 16 12 A
2110-256 25 6 60 16 12 A

- ampre especifique o matenal a

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




M= ACUT

L1

& i
b VRS 1= Cédigo D1 L1 L2 D2
; = 161-35 3 12 as 3
161-3.55 35 12 51 4
Lacut Polida - Série 161-S 161-45 s 14 51 4
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes 161-4,55 4.5 14 51 5
Standard - Hélica 45°- Para Aluminio - Ndo Fermosos 161-55 3 20 51 5
Matal Duro Micro Grio 161-65 6 20 B4 B
161-75 Fi 20 64 7
161-85 8 20 64 B8
161-95 9 20 B4 2
161-105 10 25 FiLv] 10
161-125 12 25 TG 12
161-145 14 30 89 14
161-165 16 30 89 16
161-185 18 35 102 18
161-205 20 a0 102 20
i 161-255 25 40 102 25
- !' 1
@ 5t 8
= L2
Cadigo D1 L1 L2 D2
Lacut Polida - Série 218-S 218-35 3 12 a8 3
Fresa de Topo Reto - 4 Cortes 21845 4 4 1 4
Standard - Hélice 45°- Para Aluminio - Ndo Femrosos 218-55 5 20 51 5
Metal Duro Micro Grao 218-6S 6 20 64 6
21B-7S T 20 G4 T
21885 8 20 64 8
218-85 o 20 G4 a9
218-105 10 25 70 10
21B-125 12 25 76 12
218-145 14 30 B9 14
218-165 16 30 B 16
218-185 18 35 102 18
218-205 20 40 02 20
218-255 25 40 102 25
R L1 L2 I
- " . y | . .
,% "~ — — e w) & 8 g
1 = - i L3 |
Lacut Torica Longa Polida - Série 317-L Cédigo D1 D2 o3 L1 L2 L3 R
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes Longa S o —— — S— —— S
Hélice 45°- Para Aluminio - Ndo Fermosos 317-3L 3 2,8 4 4 38 64 03
Metal Duro Micro Gréo S : o 3 : i 2 Hs
317-5L 5 4.8 ] G a6 75 0,3
317-6L 6 5.8 6 7 a6 75 1
317-8L 8 7.8 8 10 36 83
317-10L 10 8.8 10 12 40 88
317-12L 12 11,5 12 15 45 102 15
317-14L 14 13,5 14 18 45 125 1.5
317-16L 16 155 16 20 48 125 2
317-18L 18 17,5 18 22 48 150 2
317-20L 20 18,5 20 25 50 150 2
A17-25L 25 24,5 25 a0 56 150 2

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




ROUTER

=

ACRICUT

Fresa de Topo - 1 Corte - Polida - Para Acrilico e Aluminko
Matal Durg - Micra Gréo

D1 D2 L1 L2 RPN Meee sl "“"j",:,'“‘l_
1.5 3 4 40 21.000 2 50

2 3 5 40 21.000 2 50
25 3 & 40  21.000 (5] 100

3 3 8 40 21.000 6 100

4 4 12 50 21.000 6 100
5 5 12 50 21.000 10 120
B (<] 16 50 21.000 10 200

m-—_". et
- * (@D ==
L/ Sp |8
12T ] Lz
Fresa Topo Reto - 2 cortes - Para Chapa Galvanizada
Metal Duro - Micro Grio D1 o2 L1 L2 REM Aun-c:;lm J.'Jmi.o‘rnu.t

3 3 15 40 21.000 2 160
3.5 4 15 50 21.000 2 160

4 4 15 50 21.000 2 200
4.5 5 16 50 21.000 2 200

‘ 5 5 16 50 21.000 2 170
B B 16 50 21000 2 120

- " —

- A

/4N
&/
D
77
|Ill ;
o2

27873
Fresa de Topo Reto - 2 Cortes - Polida - Para MDF e Madeira

Metal Duro - Micro Gréo D1 D2 L1 L2 RPAE: ok, R .
3 3 15 40 21.000 3 50
3 3 30 &0 21.000 2 40
4 a 15 50 21000 3 50
4 4 3o 60 21,000 2 40
5 5 15 50 21,000 3 50
S 5 30 60 21.000 ¢ 40
B [:] 15 50 21.000 3 50
] [+ 30 60 21.000 2 40

S y — a> — s

/,_
Bl

7/

| D1

b’

V-CUTER i : = .
Fresa de Topo em V 90° - 2 Cortes - Polida - Para Alucabond 1 B

Metal Durg - Micro Grio D1 D2 L RPM Mm“n&m “""ﬁﬂw“

5] ] 6 50  21.000 2 100

“ a—7 8 (& 50  21.000 2 120

2 .10 6 50 21000 2 120

= 12 6 0  21.000 ] 120

: 16 & 50  21.000 ) 100

S S »20 6 50  21.000 ] 100

30 25 6 50 21000 2 100

. - *ACO « MD

@

Visite o nosso site e tenha um conhecimento
abrangente dos nossos produtos: www.fermec.com.br




M Ec TABELA DE DADOS DE CORTE PARA FRESAS DE TOPO - METAL DURO

ml‘%gcpnh:EIEMImnl MAX" 275 188 M5 TR 155 MAX' @ TS 45 o0 B0 108 B0 45 B0 | 25 | 15 B0 105 245
WIC MIMIN. 305 155 30 5 130 75 120 -] 155 | 120 ri-] -] 45 & TS5 165 490
@ g
3 @ g g & : g |2 o228 o2 g =
RecomenoAcoes | 3 | & 2 E g o¥ 3%, |. .23 |5 28 38 2 5228
DE AVANGOS 8= £3 9% § g8 § -'giﬁ $21E3 Fz 33 % s3(8EiREiRe § E
e g PR B g
MM / DENTE “9=s = g - ¢ i
=338 : 852 885 3 |3 3535853 |8 8 s
=] us - - = =1 = ] B JE - -1 ‘i
=
1 ¢ o0 | 00013 | 0,003 0,073 | 0013 | 0008 | 0U013 | 0,008 | 0U00S | 0,008 | 0,002 | 0,000 0,004
= 0,200 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,020 00028 | 0UOTE | 0,019 | 0,030 | 0,008 | 0018 | 0,008 | 0003 | 00013 | 0,000 0,007 | 0008 | 0,008 | 0018 | 0,028 | 0028
E 4 B 0,100 | 0,030 | 0,030 | 0,030 | 0,008 | 0,020 | 0UO50 | 0,000 | 00028 | 0,008 | 0000 | 0,008 0,004
= 0,500 | 0,100 | 0,900 | 0,100 | 0,050  0,0TE | 0,130 | 0,025 | 00060 | 0,03 © 057 | 0,079 | 0,080 0,050 | 0,030 0019 | 0009 0,015 | 0,028 | 0,080 | 0060
g B 1 2 g 0,300 | 0,050 | 0,050 0,050 | 0,030 0050 0000 | 0005 0040 | 0,030 @ 0,030 | 0,040 0,020
E T, 0,800 | 0,200 | 0,300 0,150 | 0,100 | 0,200 | 0200 | 0,050 ' DOTE | 0,038 | 0,078 | 0,042 | 0,078 | DOTE | 0,050 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,076 | 0,100 | D150
E 1 2 s 1 E = 0,500 | 2,900 | 0,900 | 0100 | 0,050 | 0078 | DASD | 0000 | 0050 | 0025 | Q052 | 0,005 0,030
- g | 1,000 | 0200 | 0,300 | 2ATD | 0110 | 0220 | D250 | 0,050 | LRL | 0,057 l o088 | 0.0ar | 0,100 | 000 | 0,080 | 0,037 | 0,037 | o0ar | 0,100 | 2135 | 0200
5 1E = 2ﬂ 0,800 | 0,150 | 0,150 | 0,150 [ 0,080 | 0,900 | 0,200 | 0030 | 00080 | 0,07 | Q080 | 0,038 0,050
Q 1,200 | 0,250 | 0,250 | 0,200 | 0,130 | 0220 | 0,300 { 0,08 | 0130 | 0.0ma | 0,102 | 0,050 | 0,130 | 0130 | 0100 | 0,050 | 0,050 | 0,050 | D125 | 2,150 | 0250
20‘ il 2.5 0,800 | 0200 | 0,300 | 0T [ 0000 | 0130 | 0.250 | 0,080 | 0,100 | 0,080 | Q070 | 0,000 0,060
1,500 | 0300 | 0,200 0,250 [ 0,250 | 02280 | 0,350 | 0,100 | 0,200 | 0,030 | O182 [ 0102 | 0,50 060 | 0,130 | 0,076 | 0,078 | 0,078 | 0152 | 0,300 | 0380
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' 4 CORTES B 3 CORTES & CORTES
* PARA PROFUNDIDADE DE CORTE RADIAL MAIS LEVE USAR AVANGO MAIOR DO RECOMENDADO,  * AS RECOMENDAGOES AGUS DESCRITAS
» PARA APLICACAD DE RASGO A VELOCIDADE DE CORTE DEVE SER REDUZIDA DE 20% A 30%. e i
» FRESAS LONGAS REDUZIR AVANGO P/ DENTE 50% E VELOCIDADE DE CORTE 20%. * DETERMINE VOCE MESMO AS VARIAGOES A
» PARA FRESAS DE DESBASTE AUMENTAR O AVANGO P/ DENTE DE 50% A 100%. ATNENSL OIS HORUL RO,

o VELOCIDADE DE CORTE
; M/MIN.
milimetro
miliretro 10 20 40 60 [ 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | €00
milimster RPM
1.0 3200 | 6400 12800 | 19200 | 25600 @ 32000 | 47800 64000 60000 96000 112000 132000 144000 160000 176000 192000
2.0 iiﬁm 3200 | G400 | 9600 | 12800 | 16000 23900 32000 40000 48000 S6000 64000 | 72000 | 80000 | BBOOO 96000
3.0 | 1060 2120_ 425!]_ Bﬁ&ﬂl BA5) | IDQIIII_ 15910 | 21210 | 26520 31520_3?13}.4213{}.4??4&.5%_53350 B3G50
4,0 | 800 1600 | 3200 | 4800 | 6400 | B0OO | 12000 16000 20000 24000 28000 32000 36000 | 40000 44000 48000
5.0 | 640 | 1280 2560 | 3840 | 5120 | 6400 | 9600 12800 16000 19200 22400 | 25600 | 28800 | 32000 | 35200 38400
6.0 | S50 1100 | 2200 3200 | 4400 | 5200 7800 10600 13200 15900 18600 | 21200 | 23800 26500 | 29200 31800
7.0 | 480 | 960 1920 | 2880 | 3840 | 4800 | 7200 9600 | 12000 | 14400 16800 | 19200 | 21600 | 24000 | 26400 A 28800
B.0 | 400 BDOD 1600 del 321:10. 4000 | 8000 | 800D 10000 12000 | 14000 150()0.13001}.20000_2200{! 24000
8.0 360 720 1480 2160 | 2960 | 3600 | 5460 7200 9000 | 10800 12600 | 14400 | 16200 | 18000 19800 21600
10,0 320 640 | 1280 1920 | 2560 | 3200 @ 4800 | 6400 2000 9600 | 11200 | 12800 14400 16000 | 17600 19200
11,0 290 §80 | 1160 | 1740 | 2320 | 2000 | 4350 65800 | 7250 8700 | 10N50 | 11600 | 13050 | 14500 | 15950 | 17400
12,0 | 265 530 | 1060 | 1590 | 2120 | 2650 3980 | 5300 6630 7950 | 9280 | 10610 | 11930 | 13260 | 14580 15010
13,0 | 240 | 480 @ 960 | 1440 | 1920 | 2400 3600 | 4800 6000 @ 7200 8400 | 9600 | 10800 | 12000 | 13200 14400
14,0 220 | 440 | B8B0 | 1320 | 1760 | 2200 3300 | 4400 5500 6600 | 7700 | 8800 | 9900 | 11000 | 12100 | 13200
15.0 | 210 @ 420 | B40 1260 | 680 | 2100 @ 3150 | 4200 5250 | 6300 7350 | 8400 | 9450 | 10500 11550 | 12600
16,0 | 200 400 | 80O | 1200 | 1600 | 2000 @ 3000 | 4000 5000 6000 7000 | 8000 | 9000 | 10000 | 11000 | 12000
17.0 | 190 | 380 | 760 | 1140 | 1520 | 1900 | 2850 @ 3800 | 4750 | 5700 6650 | 7600 | BS50 | 9500 | 10450 | 11400
18,0 !1?5 350 | 710 tD&UI 1410 | 1750 | 2650 @ 3530 4420 5300 ﬁIQﬂ_?DEGI?QEUIE-HD_E?ED 10610
19,0 | 165 | 330 990 | 1320 | 1650 @ 2480 | 3300 4130 | 4850 5800 | BG00 | 7430 | B250 | 9075 | 9900

20,0 | 160 | 320 |
210 | 150 | 300 |
220 | 140 | 280 |

950 | 1270 | 1540 | 2390 | 3180 3980 A 4770 5570 | 6360 | 7160 | 7950 & 8750 | 9550
900 | 1200 | 1500 | 2250 @ 3000 3750 4500 5250 | 6000 | 6750 | 7500 | 8250 9000
840 | 1120 | 1400 | 2100 | 2800 3500 @ 4200 4900 | 5600 | 6300 | 7000 | 7700 & 8400

23,0 | 135 | 270 | . | 1350 | 2025 | 2700 3375 | 4050 @ 4725 | 5400 | 6075 | 6750 | 7425 | B100
24,0 | 130 | 2e0 | 780 | 1040 | 1300 @ 1950 | 2600 3250 3900 = 4550 | 5200 | 5850 | 6500 | 7150 | 7800
25,0 | 125 | 230 760 | 1020 | 1270 | 1810 | 2540 3180 | 3820 4450 | 5080 | 5730 | 6360 | TOOO | 7640
26,0 120 | 240 | 720 | 960 | 1200 | 1800 | 2400 & 3000 3600 4200 | 4800 | 5400 | 6000 | 6600 & 7200

270 | 15 | 230 |
26,0 [ 10| 220 |
28,0 | 105 210
300 | 100 200
32,0 T

690 | 920 | 1150 | 1725 | 2300 2875 3450 4025 | 4600 | 5176 | 5750 | 6325 | 65900
860 | BBO | 1100 @ 1650 | 2200 2750 3300 3850 | 4400 | 4950 | 5500 | 6050 | 6600
. | 1050 | 1575 | 2100 2625 3150 3675 | 4200 | 4725 | 5250 | 5775 | 6300
60D | BOO | 1000 | 1500 | 2000 2500 3000 @ 3500 | 4000 | 4500 | 5000 | 5500 & 6000
540 | 720 | 900 | 1350 | 1800 | 2250 2700 | 3150 | 3600 | 4050 | 4500 | 4950 | 5400
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